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La prdsente invention a pour objet un proced£ de 
preparation de composes non loniques polyhydroxyl^s, par poly- 
condensation du glycidol sur les a-diols a chalne grasse, en 
catalyse alcaline et les composes ainsi obtenus. 
5 Ce proc£d£ qui permet de preparer des agents de 

surface non loniques de formule: 

R - CHOH - CHg - 0 ^CHg-CHOH - CHg - OJ n H (I) 

dans laquelle R d£signe un radical ou un melange de radlcaux all- 
phatiques, cycloaliphatiques arylaliphatiques ayant de 7 k 21 
10 atomes de carbone, les chalnes aliphatiques pouvant @tre satur£es 
ou non saturees, lineaires ou ramifi£es et pouvant comporter des 
atomes d'oxygfene et/ou de soufre et en particulier 1 k 6 et de 
pr6f6rence 2 a 4 groupements ether, thio^ther et/ou hydroxym£thy- 
lene, n est un nombre quelconque en tier ou decimal sup£rieur k 1 
15 et 6gal ou inf^rieur k 10 et d£signe le degr£ de polymerisation 
moyen; est caract^rise par le fait que l'on condense sur un a-diol 
de formule : 

R - CHOH - CHg OH (II ) 

ou R a la signification pr6cit6e, en presence d f un catalyseur 
20 alcalln ou d'un melange de catalyseurs alcalins, n molecules de 
glycidol de formule .: 

CHo - CH - CHLOH (III) 

V 

25 Comme exemples de radlcaux represented par R 

on peut citer les suivants : 

a) hexyle, octyle, deeyle, dodecyle, tltradecyle, hexadeoyle, 

octadecyle, eicosyle, heneicosyle 

b) R' - 0 - CHg - 
30 R' - S - CHj - 

R' - S - CHg - CHg - 0 - CHg- 
R 1 - S - CHg - CHg - CHg - 0- - CHg - 
R 1 - CHOH - CHg - 0 - CHg - 
R' - CHOH - CHg - 3 - CHg - 
35 R' designant l'un des radlcaux figurant sous a) 

c) CHj- (CHg) 5 - CHOH - (CHg) 10 - CHg - 0 - CHg - 
CHy (CHg) 6 - CHOH -(CHg) 9 - CHg - O - CHg - 
CHj- (CHg) 7 - CHOH -(CHg)g - CHg - O - CHg- 

- (CHo)c " CHOH -(CHg) 10 - CHg - S - CHg- 
r (C^)? ~ 01108 -( CH 2>9 - CHg - S - CHg- . 



1 
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CHj - (CH 2 ) 7 - CHOH - (CHgJg - CH 2 - S - CHg - 
CHj - (CHg^ - CHOH - CHOH -(CHgL - CHg - 0 - CHg - 
CH 3 - (CH2) 7 - CHOH - CHOH - (CHg^-CHg - S - CHg- 
CH 3 - (CHg^ - CHOH - CHg - CHOH - CHOH - (CHg L-CHg-O-CHg- 
5 CHj - (CHg) 7 - CH = CH - (CH 2 ) ? - CHg - 0 - CHg - 
CHj - (CHg) - CH = CH - (CHgL - CHg - S - CHg - 
CHg = CH - (CHgJg - CHg - 0 - CHg - 

CH 5 " (CHg) 5 -CHOH - CHg - CH « CH - (CHg) 7 - CHg. - 0 - CHg - 
CH 3 " (CHg) 5 -CHOH - CHg - CH = CH - (CHg)-- CHg - S - CH- - 
10 CgH^ - CH - 3 - CHg - 
CH, 

CgH 17 - CH - 3 - CHg - 
15 ClAl-f 1 " S " CHg - 

C 12 H 25" <p - S - CHg - 
CH- 

C 1* H 29 - 9H - S - CHg - 
20 CHj 

C 16 H 53 - CH - S - CHg - 
C 

25 



18*37 * fH - S - CHg - 



C^H 9 -CH-CHg-O-CHg- 
C 2 H 5 

C 4 H g - CH -CHg-S-CHg- 
^5 

30 C g H lg -CH-CHg-0-CH 2 - 
CHj 

C g H 19 - CH - CHg - S - CHg- 

Ah 3 

55 °l<ftl-g - CHg - 0 - CHg - 
C 10 B 21- 9H - CHg - S - CHg - 



CBj 



C 13L Hg 5 - CH-CHg-O-CHg- 
40 CH? 
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- " CHg - S - CHg 

C, 



'12 



|H25 - CH - CHg - 0 - CHg - 
CHj 

12^5 - PH - CHg - S - CHg - 



10 



C llftl " 9H " CHg - 0 - CHg- 
C 8 H 17 

c«fta- f-.^" 8 - CH 2 - 

C 8 H 17 



15 



R n - 0 - CHg - 

r" = t<5tram<Jthyl- 3, 7» H» 15 hexadSoyle 
d) / ^ - ~* ^^yo-CHg- 




O-CHg - 



CH, 



20 




-CHg- 



25 



aCHg-(CHg) x -CHj 
.CHg- (CHg ) y -CHg-O-CHg- 

CHg-CCHg^ -CH3 

-(CHg)y -CHg-O-CHg- 



x + y « 8 



30 e) 



35 




x + y = 10 



- 0 - 
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'12*25 ~\ 7^ CH 2^°- CH 2- 




R peut d 1 autre part designer un melange de radlcaux cl-dessus 
ment lonn£s • 

La condensation du glycidol sur lee alcools en presence 

10 de catalyseurs ale a"! Ins est connue, en partlculler par les brevets 
U.S.A. n° 2 089 569 et 2 131 142 de Ludwig ORTHNER et Claus HEUCK. 

Dependant, 16 procede lndiqu£ dans ces brevets ne permet 
pas d'obtenir des produits suffisanment solubles k partlr d f al- 
cools gras simples ou comportant un groupement ether ou thioether. 

15 En effet, le glycidol se condense en grande partie sur lui-mfcme 
en f ormant des polyglyc^rols non mlscihles avec les composes k 
chatne llpophile. Cecl n'est pas surprenant puisque le glycidol 
est bien connu pour sa grande tendance k se polym^riser k la 
temperature ordinaire en presence de catalyseurs baslques tela 

20 que la aethylamine, la pyridine, la soude, la potasse ou le 
methylate de sodium, et cette tendance k la polymerisation est 
signaiee, notamment dans J. Polymer Scl. Pt.A-1, 4(5), 1253-9(1966) 
(Eng). Voir aussi Chemical Abstract Vol. 64, 19781. 

II est par centre trfes surprenant de constater que par 

25 addition lente du glycidol aux a-dlols k longue cbatne, k la 

temperature de 120-180° C et de preference de 140 k 160° C, en pre- 
sence de catalyseurs alcallns, le milieu r6actionnel reste parfai- 
tement homog&ne et que 1 1 hydro-solubllite est attelnte pour un 
degr£ de polymerisation moyen n relatlvement faible. 

30 lies a-diols semblent done bien constltuer un groupe 

partlculler de la classe des alcools, qu'il s'aglsse d f alcools 
simples ou d 1 alcools comportant un groupement ether et/ou thio- 
ether. 

La polycondensation du glycidol est r£alis<£e de pr6f6- 

35 renoe en atmosphere inerte, par exemple d' azote. II se forme un 

melange de composes repondant tous k la formule generale (I), mals 

pour lesquels le nombre de molecules de glycidol flxees peut etre 

superieur ou infer! eur k la valeur statistlque moyenne correspond 

dant au nombre de molecules de glycidol mlses en oeuvre pour une 
40 molecule de mercaptan. II en result e qu'on obtient un melange de 
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composes avec diff6rentes valeurs pour n, autrement dit ayant 
des chatnes hydrophiles plus ou moins longues, 1* ensemble des 
valeurs n etant r^parti statistiquement autour d'une valeur 
moyenne correspondant au nombre de molecules de glycldol mlses 
5 en oeuvre pour une molecule d f a-diol. 

On peut preparer les a-diols de fonnule (H) utilises 
comme matl&res de depart par des proc£d<Js classiques tels que : 

- hydroxylation des derives non satures, -hydrolyse des cycles 
oxlranes substitues, 

10 - condensation de mercaptans k chatne grasse sur le glycldol, 

- condensation de thloglyc€rol sur les halog&iures d f alcoyles ou 
sur les a-oieflnes k chatnes grasses, 

- condensation du glycerol, de I'isopropylid&ne glycerol et du 

thloglyc^rol sur les oxlranes substitues ou sur les tosylates 
15 ou mesylates d'alcoyle etc. 

On utilise comme catalyseurs basiques des hydroxydes ou 
des alcoolates alcalins, de preference de sodium ou de potassium, 
dans les proportions de 0,5 & 10 moles % et de preference de 4 
k 8 moles % par rapport aux dlols mis en oeuvre. 
20 L f addition du glycldol au milieu r£actionnel se fait 

lentement. Elle peut durer de quelques minutes k plusleurs heures 
(jusqu'k 4 heures environ). 

Dans le cas de thio£thers polyhydroxyies, on peut pre- 
parer les sulfoxydes correspondants selon un procede connu par 
25 addition d'eau oxygenee k 30-35% en presence eventuellement de 
0,5 k 10% en poids d f un acide carhoxylique inferieur, par exemple 
d'acide acetique, ce qui permet d'utiliser moins de glycldol pour 
obtenlr l'hydrosolubilite. 

L f invention a egalement pour objet les produits obtenus 
JO selon le procede ci-dessus decrit. Four la plupart ce sent des 
pates plus ou moins consistantes dont le s propria t6s different 
selon la nature du radical R, du groupement intermediaire ether, 
thioether, ou hydroxym6thylfene quand lis existent et du degre de 
polymerisation moyen n. 
35 Ce sont des agents de surface et selon le cas des 

moussants, moulllants, epaississants, peptisants ou emulsionnants. 
Leur hydrosoluhilite est obtenue avec un degre de polymerisation 
n relatlvement faible. 

Ainsi par exemple les produits pour lesquels la par- 
40 tie lipophile est constitute de 11 k 14 atomes de carbone sont 
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des moussants remarquables en comparaisan des composes non ioni- 
ques classiques, et ceci pour des valeurs de n sensiblement plus 
faibles. 

Avec des chatnes hydrocarbonees plus longues on obtlent 
5 plutSt des produits epaississants ou emulsionnants. Les emulsion- 
nants de ce type sont plus particuliferement efficaces pour les 
hulles polalres et produits similaires. 

La nature mSme des groupements hydrophiles de ces compo- 
ses non loniques perraet en outre une trfes bonne compatibility 
10 avec les solutions concentres d' ale alls, propriete qui permet 
leur utilisation dans l f Industrie textile, par exesple pour le 
meroerisage. 

La pr^sente invention a £galement pour objet des compo- 
sitions destinies k Stre utilises en cosmetique, en particuller 
15 des shampooings, des teintures pour cheveux, des dispersions ou 
des Pulsions, ces compositions etant essentiellement caracte- 
ris^es par le fait qu'elles contiennent au mollis un produit de 
formule (I) dans une proportion de 1 k 50% et de preference de 
3 k 25%. 

20 La pr6sente invention a encore pour objet des dispersions 

et des Emulsions, en particuller d f hulles polalres plus spdciale- 
ment sous forme "huiles dans l f eau ff . Comae examples d'huiles 
polaires on peut clter les hulles v£g£tales telles que l'huile 
d'arachide, l f huile de ricin; les triglycerides decides gras 

25 tels que ceux des acides octanolques et d^canolques; des alcools 
gras tels que l'octyl-2 dodecanol-1; les alkyl-esters d 1 acides 
gras tels que ceux des acides adipiques, myrlstlque, palmitique; 
les solvants tels que le chlorobenz&ne. 

Les Emulsions "huile dans l'eau" peuvent renfermer de 10 

30 k 60% d'fauile, 5 k 20% d'emulsionnant et 30 k 80% d'eau. 

Les composes non loniques polyhydroxyl6s selon la pr£- 
sente invention peuvent egalement fetre utilises pour disperser les 
savons alcalino-terreux et en particuller les savons <fe calcium et 
de magnesium. On peut done les utillser dans les bains de mousse 

35 pour eviter l f action gSnante des savons alcalino-terreux. 

Par gramme de savons k disperser on utffl.se 0,02-1 g 
et de preference 0,1-0,2 g de composes de formule (i) dans 100 ml 
de solution k 400 ppm de chlorure de calcium. 

L'essai utilise pour mettre en evidence cette proprie- 

40 te est celui qui a ete propose par J. Alba Mendoza et C. Gomez 
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Herrera au 5&ne Congrfes International de la d^tergence k BARCELOHE 
en 1968. 

Le tableau ci-aprfes indique, pour quelques composes de 
formule I, dont la preparation figure dans les examples d£crlts 
5 ci-aprfes, les quantity minima ft ( en milligrammes )n£cessaires pour 
disperser dans les conditions d'essais d£crlts par Alba Mendoza, 
25 mg d'ol£ate de sodium dans 50 ml d'eau d ff une duret6 correspon- 
dant k une teneur de 400 ppm de chlorure de calcium. 

Le lauryl sulfate de sodium figurant sur le tableau 
10 a 6t6 cholsl comae tAnoin, car 11 repr^sente le type de dispersant 
aoyen pour les savons alcallno-terreux. 



Composes de l'exemple ft »g 



15 1 5 < ft < 10 

2 5 <ft <6 

4 5 C ft < 10 

8 5 4ft OO 



t£moln : Lauryl sulfate de sodium 68 
20 

Les compositions, dispersions et Emulsions peuvent 

fetre conditionn6es en bombe aerosol. Elles peuvent £galement ran- 

fermer divers adjuvants, par exemple d*autres composes tenslo- 

actifs, 

25 La conqpatibilit^ de la plupart des composes de formu- 

le (I) avec des solutions aqueuses d'hydroxyde alcalins, par exes- 
pie avee NaOH k 40J* est une de leurs propri6t€s remarquables et 
permet leur utilisation dans 1* Industrie textile, par exemple pour 
le mercerisage* 

50 Exemple 1 

Preparation d*un melange de composes de formule (I) 
dans laquelle R d^signe un melange de radio aux alkyles comportant 
de 9 k 12 atomes de earbcne, n represents une valeur statistique 
moyenne de 5,5 par polys condensation du glycidol sur un melange 
35 d'a-diols en Cj^ - G ljfr vendu par la Soci6t6 Archer Daniels 
Midland, Minneapolis* (U.S.A.) sous le nom de "AD0L 114", 

A 54 g du melange de diols pr6cit6s ayant un indie e 
d'hydroxyde de 520 on ajoute 3,75 ml d'une solution de m<5thylate 
de sodium dans le methanol k la concentration de 4,6 meq/g 
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(milli^quivalent/granme). On chauffe Jusqu'k la temperature de 
155° C en £liminant le methanol et on introduit, goutte k goutte, 
en I'espace de 70 minutes, 72 g de glycidol (0,87 Equivalents en 
£poxyde). 

5 Le prodult alnsi obtenu est une huile Epaisse et brune 

parfaitement soluble dans I'eau et dans la soude k 40#. Le pcint 
de Kraft pour une solution k ljf est inf^rieur k 10°C. Le point 
de trouble pour une solution k 0,5% est supdrieur k 100°C, aussi 
bien en eau d6mln£ralis£e qu'en eau contenant 10% de NaCl. 

10 Les hauteurs de mousse mesurSes k l'aide de l'appareil de 

Ross-Miles pour des concentrations de 0,05%, 0,2% et 0,5% k 35°C 
dans l'eau dure sont respectivement de 13 cm, 18,5 cm et 20 cm; 

Appliqu6 en solution aqueuse k 5% dans les yeux de lapins, 
le produit est absolument inoffenslf • 

15 Bxemple 2 

Preparation d'un melange de composes de formule (I) dans 
laquelle H d&signe un melange de radicaux alkyles comportant de 
13 & 16 atomes de carbone, n represent e une valeur statlstique 
moyenne de 3*1 par polycondensation du glycidol sur un melange 

20 d'a-diols en C^-C^g, vendu par la soci6t£ Archer Daniels Midland 
sous le nos de AD0L 158". 

A 43 g de melange de diols pr^citSs ayant un indie e 
d'hydroxyle de 430, on ajoute 1 ml de solution de mSthylate de 
sodium dans le methanol k la concentration de 4,6 meq/g et k 

25 155 # C; goutte k goutte, en l'espace de 105 minutes, 38 g de 
glycidol. 

Le prodult obtenu est soluble dans l r eau en pr^sentant 
une trfes Idgfere opalescence. 

Le point Kraft est inf^rieur k 0°C. 
30 Le point de trouble pour une solution de 0,5% est sup£- 

rieur k 100°C aussi bien en eau d€min£ralis6e qu'en eau contenant 
10J* de NaCl. 
Exemple 3 

Preparation d'un melange de composes de formule g6n$- 
55 rale (I), dans laquelle R d^signe le radical R'-S-CHg-, R 1 
repr£sentant un melange de radicaux alkyles k chaine droite et 
ramifi^e en C^-C^ dont environ l4£ de mdthyl-2-alcanols et vendu 
par la Soci6t6 Shell sous le nom de "Dobanol 25", n repr^sente une 
valeur statlstique moyenne de £,5. 
*0 Dans un premier stade on prepare les alkyl thio Others 
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de glycerol par reaction du melange d'alcools precite sur le 

methane sulfochlorure, puis condensation du thioglyc^rol en milieu 
alcalln. 

On melange 205 6 (1 mole) de "Dobanol 25 11 avec 101 g de 
5 triethylamine dans 250 ml de benzene et on Introdult en 90 minutes 
k 50-40° C 114 g (1 mole) de methane sulfochlorure. Aprfes 1 h 
d' agitation suppiementaire le taux de reaction est de 97*5#- 

Aprfes filtration du chlorhydrate de triethylamine, on 
ajoute la quantity stoeohiometrique de derive sod6 du thioglyc£rol 
10 en atmosphere d ! azote. On porte le milieu r<§actionnel k 100° C en 
eiiminant partlellement le benzene et en ajoutant en cours de r6ac 
tlon 30 ml de methanol pour eviter l'epalssissement de la masse 
r£aotionnelle« 

L'alkyl thioglyc^rol est ensuite relargue avec 100 ml 
15 d'eau, decante puis s^ch6 sous vide jusqu'k la temperature de 
100*0. 

A 65 g (0,2 mole) de produit ainsi obtenu, on ajoute 
2 ml de solution m£thanollque de methylate de sodium & 4,6 meq/g. 
On ohauffe Jusqu'fc la temperature de 155°C et I'on introdult, 
20 goutte k goutte, en 90 minutes, 0,5 mole de glycidol. 

Le thloether ainsi prepare, peut etre oxyde en sulfo- 
xyde avec les quantites stoechlometriques d f eau oxyg^n^e en 
presence de 0,5£ d'acide antique, en donnant un produit soluble 
dans l'eau. 

25 Son point de Kraft k 1% est de 19° C. Son point de 

trouble k 0,5J* est de 80°C en eau ddmin£ralis6e et de 68° C en eau 
con tenant 10£ de NaCl. 

Les hauteurs de mousse mesurees k l f aide de I'apparell 
de Ross-Miles, k 35°C en eau dure sent respectivement de 10,5 cm, 
50 16,5 cm et 18 cm pour des concentrations de 0,05& 0,2Jf et 0,55*. 
Exemple 4 

Preparation d v un melange de composes sensiblement 
identique k celui de l 1 exemple 3, avec la difference que n repre- 
sente une valeur statistique moyenne de 3. Cette legfere augmenta- 

35 tion de la valeur den a pour consequence une augmentation du 
domaine de solubilite du sulfcxyde polydroxyie, e'est-k-dire un 
abaissement du point de Kraft k 8°C et une elevation du point de 
trouble au-dessus de 100°C en eau demineralisee, et k 85°C en 
eau contenant 10# de NaCl. 

40 Les hauteurs de mousse sont en revanche peu modifiees. 
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Elles sont respect! vement de 10,5 cm, 15,5 cm et 18,5 cm. 
Exemple 5 

Preparation d'un melange de composes de formule gen£- 
rale (I) dans laquelle R designe un radical R'-S-CHg-, R f etant 
5 un groupement oleyle (il s , agit du reste hydrocarbon^ derive de 
l'acide oieique), et n repr^sente une valeur statistique moyenne 
de 6. 

Dans un premier stade on prepare I'oieyl-thioglycerol 
par addition de 78 g d'alcool oleylique (0,3 mole) k 30 g de 
10 triethylamine dans 40 ml de benzfene. On ajoute ensuite k tempera- 
ture ordinaire en 75 minutes 34 g de methane sulfochlorure. 

Apr&s tine nult h la temperature de 25° C la reaction 
est totals* On filtre le chlorhydrate de triethylamine forme et 
on ajoute le derive sod6 du thioglyc^rol. On eiimine partiellement 
15 le benzine et on ajoute 50 ml de methanol. Aprfes 2 b 1/2 i 3 h 
d' agitation k 4o-45°C, le taux de reaction est de 955*. 

On relargue le thloether obtenu avec 50 ml d'eau k 
la temperature de 70°C et on le dfishydrate sous vide k 95°C. 

On ajoute la quantity th^orique de glycidoli 155°C, 
20 en presence de< 3 ml de solution methanolique de methylate de sodium 
pour avoir une moyenne statistique de 6 motifs -CHg-CHOH-CHg-O- 
par ohalne grasse. On obtlent une pate brune soluble dans l'.eau 
avec une leg&re opalescence et parfaitement soluble dans NaOH k 
4Q*. 

25 Le point de Kraft est infer! eur k 0°C. Le point de 

trouble est sup£rieur k 100°C dans l'eau d*min^ralis6e. 
Exemple 6 

Preparation d f un melange de composes de formule 
generals (I) dans laquelle R designe le radical C^gHL^-O-CH^, et 
50 n repr^sente une valeur statistique moyenne de 4. 

On prepare ce melange de composes par polycondensa- 
tlon du glycidol, dans les m@mes conditions que dans les exemples 
precedents, sur lather cetyllque du glycerol de formule 

C 16 H 53"°" C ^" CH0H " CH 2 0H 
35 prepare cornme suit: 

A 976 g (4 moles) d'alcool cetyllque on ajoute 3,5ml 
de solution acltlque de fluorure de bore, puis goutte k goutte, en 
I'espace de 2 heures, 407 g(4,4 moles) d'epichlorhydrlne k 70-75°C. 

On lave le prodult obtenu trois fois avec 700 ml * - 
40 d'eau k la temperature de 8o°C puis on le distille k 178-l85°C sous 
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une pression de 0,5 & 1 mm Hg. 

A 527 g (0,98 mole) de d6riv6 chlor6 ainsi obtenu on 
ajoute 330 g d'alcool tertiobutylique, puis k 50° C 200 g(2 moles) 
de NaOH k 40g. On maintient ensuite le milieu r^actlonnel a 80° C 
5 pendant 30 minutes. On ajoute alors 200 ml d*eau pour relarguer le 
c£tyl glycidyl£ther que I 1 on distille aprfcs Elimination de I'alcool 
tertiobutylique k 150°C - 155° C/0, 1 mm. 

Pour obtenir I'a-diol correspondant on prepare dans 
une phase intermfidiaire l 1 ester antique par chauffage de 210 g 
10 (0,7 mole) de c6tyl glycidyl6ther avec 46 g (0,77 mole) d'acide 
ac££ique glacial en presence de 9 k 10 ml de triethylamine pendant 
2 k 4 heures. 

L 1 ester acEtique est ensuite saponifl£ en milieu al- 
coolique et lav* trols fois k l'eau bouillante. 
15 A 32 g (0,1 mole) de monoEther c^tylique du glycerol 

obtenu on ajoute 1,5 ml 'de m£thylate de sodium en solution dans le 
methanol, puis en 3 heures, 30 g (0,4 mole) de glycidol k la 
temperature de 155°C. 

Le produit ainsi pr£par6 se pr£sente sous la forme 
20 d'une cire marron clair, inodpre, parfaitement soluble dans l v eau 
et dans le NaOH k 40£. 

Le point de Kraft pour une solution k 1% est de 
42°C« Le point de trouble pour une solution it 0,5# est sup£rieur 
k 100° C, aussi bien en eau d6min6ralis£e qu'en eau contenant 10# 
25 de NaCl. 
Exemple 7 

Preparation d v un melange de composes de formule 
g6n6rale (I) dans laquelle R ddsigne le radical C^H^-S-CHg-CH^ 
CHg-O-CHg-* £ reprfisente une valeur statistique moyenne de 3. . 
50 Ce melange de composes est pr6par6 par polycondensa- 

tion du glycidol sur le dod£cyl-thio-propyl 6ther du glycerol. Ce 
dernier produit est obtenu par addition de 30,5 g (0,15 mole) de 
lauryl mercaptan k 20 g (0,15 mole) d'allyl 6ther de glycerol 
/pr6par6 sdon le proc£d6 indiqu6 par Daniel Swern JACS Vol.71 
35 (1949) page 11547 en presence de 0,25 g d'azodiisobutyronitrile 
et k la temperature de 70°C. Dur6e de la reaction 1 h 1/2. 

A 25 g ( 0,075 mole) de dodScyl-thio-propyl ether 
du glycerol ainsi pr6par6 on ajoute 1 ml de solution mfithanolique 
de m6thylate de sodium k 5*2 meq/g, puis goutte k goutte k 150°C 
40 en l'espace d'une heure, 18 g de glycidol (0,22 Equivalents en* 
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£poxyde). 

Le melange de produits obtenu est soluble dans l'eau. Le 
point de Kraft pour une solution k 1% est de 6°C. Le point de 
trouble, k une concentration de 0,5£ est sup^rieur k 100°C dans 
5 l'eau d«5min«5ralis<Je et il est de 79°C dans l r eau contenant 10# de 
NaCl. 
Exemple 8 

Preparation d'un melange de composes de formule g6n«5rale 
(I) dans laquelle R d^signe le radical R'-caOH-CHg-S-CHg-, R" 
10 £tant un melange de groupements alkyles de nonyle k dodScyle, n 
repr6sente la valeur statistique moyenne de 3. 

L'ot-diol de depart est pr£par6 par condensation du 
thioglyc6rol sur un melange d'oxiranes k chatne grasse, commer- 
cialism sous le nam de NEDOX 111* par la St6 ARCHER DANIELS 
15 MIDLAND (ADM). 

A 21,5 g de thioglyc<5rol (0,2 mole) on ajoute 2 g de 
solution m6thanolique de mSthylate de sodium (0,01 mole) puis, 
goutte k goutte, k la temperature de 80° - 85°C, 42,8 g (0,2 Equi- 
valent) de NEDOX 1114. 

20 I* reaction est exothermique pendant toute la durde 

de I 1 addition qui est de 20 minutes* 

On opfere en atmosphere d' azote. 

Cinq minutes aprfes la fin de l 1 addition, il ne reste 
plus de groupement -SH libre. On chauffe Jusqu 1 * la temperature de 
25 150°C en Sliminant le methanol de la solution de m6thylate de 

sodium et on ajoute, goutte k goutte, en 90 minutes 48 g(0,6 Equi- 
valents) de glycidol. 

Le produit obtenu est une huile Spaisse de couleur 
brune, soluble dans l f eau et dans NaOH k 40#. 
3° Le point de Kraft est inf^rieur k 0°C. 

Le point de trouble est de 65°C dans l'eau demin<§rali- 
s6e et de 45°C dans une solution aqueuse k 10JS de NaCl. 

Les hauteurs de mousse mesur^es k l'aide de r apparel 1 
de Ross-Miles, pour des concentrations de 0,05#, 0,2# et 0,5 % sont 
35 respectivement de 4,5 cm, 11 cm et 16 cm. 
Exemple <) 

Preparation d'un melange de composes de formule g£n£rale 
(I) dans laquelle R d<5signe le radical n „ 6 \ " „ 

40 n ayant la valeur statistique moyenne de 3,5. 
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Le dod£cylbenzyl-thio-propane diol est pr£par6 par con- 
densation k 60°C de 17,5 g (0,06 mole) de dod^cyl-benzyl mercaptan 

sur 4,8 g (0,06 Equivalent) de glycidol en presence de 0,9 ml de 

solution m^thanolique de m6thylate de sodium k 4,6 meq/g. 

5 Le diol ainsi pr£par6 est chauff6 k 155° C, temperature 

k laquelle on ajoute, goutte a goutte, 16,5 (0,21 Equivalent) de 

glycidol. 

Le thioEther polyhydroxyld est une p&te brune dispersible 
dans l'eau. 

10 Par oxydation avec les quantitEs stoechiomEtriques d'eau 

oxyg£n£e en presence de 0,5$ en poids d'aoide acEtique, on obtient 
un produit soluble dans l'eau, dont le point de Kraft est de 75° C 
et le point de trouble en eau d£min£ralis£e est supErieur k 100° C. 
Example 10 

15 Preparation d'un melange de composes de formule (l) dans 

laquelle R d£signe le radical dodEcyle et n reprEsente la valeur 
statj&ique moyenne de 5*5 par polycondensation du glycidol sur le 
t£trad£cane diol-1,2. 

Le tEtradeoane diol-1,2 utlllsE est pr£par<§ par hydroxy- 
20 la t ion du t6trad6cfene-l,2 commercialism par la Socl£t6 "Gulf Oil 
Company - Houston (Texas) U.S.A.", selon la m^thode indiquee dans 
"Organic Reactions' 9 volume VII, pages 599-400 de Roger Adams. 

On ajoute k 46 g (0,2 mole) de t£trad£cane diol- 1,2, 
3 ml de solution de mfithylate de sodium dans le methanol k la 
25 concentration de 4,96 meq/g. On chauffe jusqu'i la temperature de 
155° c, on ^limine le methanol et on introduit, k cette temperature, 
goutte k goutte, en 1 heure 15 minutes 52 g de glycidol (0,7 mole) 
sous atmosphere d 1 azote. 

Le produit ainsi cbtenu se pr£sente, a froid, sous forme 
30 d'une cire marron dair, soluble dans l'eau et dans la soude k 40#. 

Le point de trouble est sup^rieur k 100° C aussl bien en 
eau d6min6ralisee qu'en eau contenant 10# de NaCl. 

Les hauteurs de mousse mesurees k l'aide de l'appareil de 
Ross-Miles pour les concentrations de 0,05#, 0,2# et 0,5# a 35°C 
35 dans l'eau dure sont respectivement de 10 cm, 19 cm et 21 cm. 
Exemple 11 

Preparation d'un melange de composes de formule (I) dans 
laquelle R d^signe un melange des radicaux decyle et dod^cyle et 
n la valeur statistique moyenne de 3* par polycondensation du 
40 glycidol sur un melange de 50jG/50# en poids de dodficane diol-1,2 
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et de tEtradEcane dio-1,2. 

Le melange d'd-diols utilise est prEparE aprfes hydroxy- 
lation des a-olEflnes correspoi l^ntes par le procedE indiquE dans 
l f exemple prEcEdent. 
5 On ajoute k 400 g d f un tel melange, soit 5*72 equiva- 

lents en groupements hydroxy les, 28,2 ml de solution de methyl ate 
de sodium dans le methanol k 4,96 meq/g. 

On chauffe le melange rEactionnel jusqu'k 155°C en 
Elimlnant le methanol et on ajoute, goutte k goutte, 414 g de 
3D glycidol distillE (5*58 Equivalents) en 3 heures 30 minutes. 

Le melange de compost ainsi obtenu est soluble dans 
1'eau et dans la soude k 40#. 

Le point de Kraft est infErieur k 0°C et les points de 
trouble sont supErieurs k 100° C en eau dEmlnErallsEe et k 95° C 
13 en eau k 10£ de NaCl. 

Les hauteurs de mousse mesurEes k I'aide de l'appareil 
de Ross-Miles sont respectivement de 14 cm, 19 em, et 20 cm pour 
les concentrations de 0,055f, 0,256 et 0,556, k la temperature de 
35° C dans l'eau dure. 
20 Exemple 12 

On prepare une Emulsion trfes fine ayant la composition 



suivante en polds 56 

Melange de composes prepares dans l 1 exemple 2 12J6 

Huile de paraf f ine 28j6 

25 Eau 60% 



L 1 Emulsion obtenue constltue un lait de nettoyage doux 
k V application. 
Exemple 13 

On prepare une emulsion ayant la composition suivante 



30 en poids 56 

Melange de composes prEparEs dans l f exemple 2 6,356 

Mono st karate de glycErol 2,756 

Perhydrosqualfene 15 % 

Huile de Purcellin 6 }6 

35 Eau 70 56 

Cette Emulsion eonstitue une base de maquillage. 
Exemple 14 Shampooing non lonlque 

ConqposEs obtenus selon 1* exemple 1 15 g 

dlEthanolamide laurique 2 g 

40 carboxymEthyl cellulose 0,3g 
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10 



15 



20 



25 



50 



7 g 
0,25g 
100 g 



Eau q.s.p. (quantity sufflsante pour ) 100 g 

La solution a un pH de 7 

Par application sur les cheveux, on obtient rapldement 
une mousse trfes abondante, 
Exemple 15 Shampooing cationique 
Composes obtenus selon 1' exemple 1 
bromure de dimethyl hydroxyethyl cetyl ammonium 
hydroxypropyl methyl cellulose 
acide lactique q.s.p. pH 8 
Eau q.s.p. 

La presence des composes pr£par£s selon 1' exemple 1 
faoillte la formation de la mousse et permet un ringage plus aise 
des cheveux. En outre, les cheveux se d£melent plus facilement 
que lorsque laves avec un shampooing cationique courant. 
Exemple 16 Shampooing pour b£b£s 
Composes obtenus selon l f exemple 1 
R - NH - Cp - COONa 

-C0NH - (CHg)^ -N^ 



-C 2 H 

(R : reste hydrocarbon^ d'une amine de coprah). 

alcool laurlque oxy£thyl6n6 avec 12 moles d'oxyde 
d'^thylfcne par mole d' alcool 

di£thanolamide laurlque 

acide lactique q.s.p. pH 5 

Eau q.s.p. 

Exemple 17 Shampooing pour b£b6s 

Composes obtenus selon 1* exemple 1 

de fonmile 

Y^CHg-COONa 

ife'jj ^"^CH 2 -CHp-0-CIU-C00Ma 
N ~ 



ft 



5 g 



3 g 



5 g 
1,5 g 

100 g 
8 g 



"Miranol C2M" 
C ll' 



/ H 2 

Alcools de lanoline oxy£thylenes avec 75 moles d'oxyde 
d* ethylene vendus sous la denomination LANTROL AWS 
par Mai strom Chemical Corp. Linden N.J. U.S.A. 



20 g 



0,5g 
0,3 g 



35 Hydro xypropyl ethyl cellulose 
Acide lactique q.s.p. pH 8 

Eau q.s.p. 100 g 

Cette composition et la pre"ce-dente sont tres peu 
irritantes pour les yeux tout en ayant un hon pouvolr moussant. 
40 Biles conviennent comme shampooings pour b£b6s. 
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Exemple 18 Shampooing anionique 

Composes obtenus selon 1' exemple 1 10 g 

Condensat d'acides gras de coprah sur des polypeptides 
vendu sous la denomination "Maypon 4 CT W par Maywood- 

5 Division Stepan Chemicals -New Jersey (N.J.) U.S.A. 30 g 

Condensat d'acide undecyienlque sur des hydrolysats de 

prolines , vendu sous la denomination "Maypon UD n par 

Maywood Division -Stepan Chemicals - New Jersey. 5 g 

Carboxymethyl cellulose 0,4 g 

10 Eau q.s.p. 100 g 

PH 7 

Exemple 19 Shampooing colorant (moussant) 

Compost selon 1 9 exemple 1 10 g 

nonylph6nol oxy£thyl£n£ avec 4 moles d'oxyde dfcthylfene 30 g 

15 diethanolamide de coprah 15 g 

alcool ethylique k 96° 5 g 

propylfeneglycol 15 g 

ammoniaque k 22° B6 12 ml 
Colorants : 

20 sulfate de m. di amino- an i sol 0,030g 

r<§sorcine 0,4O0g 

m. aminophenol base 0,150 g 

p. aminopti£nol base 0,087g 

nitro p. phdnylfenedl amine 0,004 g 

25 p. toluy lfenedi amine 1 g 

sel de sodium de l'aclde 6 thy lfenedi amine 

t€tra-ac£tlque 3 g 

bisulfite de sodium d » 1,32 1,200 ml 

eau q.s.p. 100 g 



30 On melange dans un bol 50 grammes de cette composition 

avec la mSme quantity d'eau oxygen^e & 20 volumes et on applique 
le gel obtenu aur les cheveux k 1'aide d'un pinceau. On repartit 
en massant, jusqu'fe. obtention de mousse. On laisse agir pendant 
30 minutes, on rince et on s&che. 
35 Sur un fond brun on obtlent une nuance c ha tain. 

Exemple 20 

Preparation de melange de composes de formule g<§n<5rale 
(I) dans laquelle R designe le radical R 1 - CHOH - GHg - S - CHg, 
R* etant un melange de groupements alkyles de tridecyle k 
40 hexadecyle, n repr^sente la valeur statistique raoyeime de 9. 
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L'a-diol de depart est prepare par condensation du 
thioglyc^rol sur un melange d'oxiranes k chaine grasse commercia- 
lism sous le nom de "NEDOX 1518" par la Soci6t<5 ARCHER DANIELS 
MIDDLAND (USA). 

5 A 5,4 g de thioglycSrol (0,05 equivalent) on ajoute 

0,7 g de solution m^thanolique de methylate de sodium a 4,9 meq/g 
puis, goutte k goutte, a la temperature de 80-85°C, 12,6 g 
(0,05 equivalent) de NEDOX 1518. 

La reaction est exothermique pendant toute la dur£e 

10 de 1' addition qui est de 10 minutes. On opfere en atmosphfere 

d 1 azote. 15 minutes apr&s la fin de 1» addition, il ne reste plus 
de groupements -SH libres. 

On chauffe jusqu'i la temperature de 150°C en elimi- 
nant le methanol de la solution de methylate de sodium et on 

15 ajoute, goutte k goutte, en 45 minutes, 33,3 g (0,45 Equivalent) 
de glycidol. Le produit obtenu est une cire de couleur brune 
soluble dans l'eau et dans NaOH k 40#. Le point de Kraft est de 
30 k 32°C. 

Le point de trouble est sup&rieur k 100°, aussi bien 
20 dans l'eau d&ninEralisee que dans l'eau contenant 10# de NaCl. 
Exemple 21 

Compose de formule (l) pr6par6 dans l' exemple 3 7 g 

Sel de triEthanolamine du sulfate de dodecyl- 

t6trad6cyle 12 6 

25 DiEthanolamide de coprah 8 g 

Cellulose etherifiEe 3 S 

Acide lactique q.s.p. pour pH 7 

Eau q.s.p. 100 « 

La composition se prEsente sous la forme d f un liquids 

30 lEgferement opalescent assez visqueux. 

15 k 20 g de ce liquide dilues dans un bain, c'est-^- 
dire 100/150 litres d'eau, donnent naissance k un volume de mousse 

trfes important. 

Cette mousse se caracterise par le fait qu'elle est 
35 6paisse, consistante, tenace, tres agreable et qu'elle ne s'effon- 
dre pas par l f emploi d'un savon, les sels de calcium et de magne- 
sium se trouvant dans l f eau dure etant disperses par le compost 
de formule (I). 
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REVINDICATIONS 
1. Proced6 de preparation de composes de formule 
R - CHOH - CH 2 - 0 — 2^CH 2 -CH0H-CH 2 0g H (I) 

dans laquelle R designe un radical ou un melange de radicaux 
5 aliphatiques, cycloaliphatiques ou arylaliphatiques, ayant de 7 k 
21 atomes de carbone, les chalnes aliphatiques pouvant Stre satu- 
rees ou non saturees, lin£aires ou ramifi^es et pouvant comporter 
des atomes d'oxygfene ou de soufre et en parti culier des groupe- 
ments 3ther, thio^ther ou hydroxym6thylfene, n est un nombre quel- 
10 conque, entier ou decimal superieur k 1 et £gal ou inferieur k 10 
et designe le degr£ de polymerisation moyen; et caract£ris6 par 
le fait que l'on condense sur un a-diol de formule 
R - CHOH - CHgOH (II) 
ou R a la signification pr£cit6e, en presence d'un catalyseur 
15 alcalin ou d'un melange de catalyseurs alcalins, n molecules 
de glycidol de formule 

CHg - CH - CH 2 0H (III) 

^ o/ 

20 2. Proc6d6 suivant la revendication 1, caract£ris£ par 

le fait que les chalnes aliphatiques, satur£es ou non saturees, 
lin£aires ou ramlfiees, comportent 1 k 6 groupements 6ther, 
thlo€ther cu hydroxym^thylfene. 

3. Proc6d6 suivant la revendication 2, caract£ris€ par 

25 le fait que les chalnes aliphatiques, saturees ou non saturees, 
llneaires ou ramifiees, ccmportent 2 a 4 groupements ether, thio- 
ether ou hydroxym£thylfene. 

h m Proc6d<§ suivant la revendication 1, caractdris£ par 
le fait que R designe un radical ou un melange de radicaux ali- 
phatlques, cycloaliphatlques ou arylaliphatiques, les chalnes 
aliphatiques llneaires ou ramifiees etant saturees, 

5. Proc£de suivant la revendication 1, caracterisd 
par le fait que P designe un radical ou un melange de radicaux 
aliphatiques, cycloaliphatiques cu arylaliphatique, les chalnes 

35 aliphatiques llneaires ou ramifiees etant non saturees, 

6. Proc^dd suivant la revendication 1, caracterise 
par le fait que R designe un radical ou un melange de radicaux 
aliphatiques, cycloaliphatiques cu arylaliphatiques, les chal- 
nes aliphatiques saturees ou non saturees, llneaires ou ramlfl£es 

40 comportant un ou plusieurs groupements ether. 
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7. Froc6d£ suivant la revendication 1, oaract£ris6 par le 
fait que R d£signe un radical ou un melange de radlcaux aliphatl- 
ques, cycloaliphatiques ou arylaliphatiques, les chalnes allpha- 
tiques s a turves ou non satur£es, lln£aires ou ramifi^es, compor- 

5 tant un ou plusieurs groupements thioether. 

8. Froc6d£ suivant la revendication 1, caract£ris£ par 

le fait que R d£signe un radical ou un melange de radlcaux alipha- 
tlques, cycloaliphatiques ou arylaliphatiques, les chalnes all- 
phatiques satur£es ou non satur£es, linlalres ou ramlfi£es, com- 
10 portant 'des groupements £ther et thio£ther. 

9* Proc^d6 suivant la revendication 1, caract£ris£ par 
le fait que R dlsigne un radical ou un melange de radlcaux all- 
phatiques, cycloaliphatiques ou arylaliphatiques, les chalnes 
aliphatlques satur£es ou non satur6es, lin£aires ou rami flees, 
15 comportant un ou plusieurs groupements hydroxyme thylfene • 

10* Proc£d6 suivant la revendication 1, caract€rls£ par 
le fait que R dlsigne un radical ou un melange de radlcaux ali- 
phatlques, cycloaliphatiques ou arylaliphatiques, les chalnes 
aliphatlques satur£es ou non satur£es, lln£alres ou ramifi£es, 
20 comportant des groupements £ther et hydroxym£thylfene. 

11. Proc6d6 suivant la revendication 1, caraot€ris6 
par le fait que R dlsigne un r adical ou un melange de radlcaux 
aliphatlques, cycloaliphatiques ou arylaliphatiques, les chalnes 
aliphatlques satur£es ou non satur6es,lln£aires ou ramifi£es, 
25 comportant des groupements thio£ther et hydr oxymfi thylfene . 

12 • Froc^d^ suivant la revendication 1, caract£ris£ 
par le fait qu'on effectue la condensation St une temperature 
de 120 - 180°C. 

1?. Proc6d6 suivant la revendication 12, caract£rls£ 
30 par le fait qu'on effectue la condensation k une temperature . 
comprise entre 140 et 160°C* 

14. Proc£d£ suivant la revendication 1, caracterise par 
le fait qu'on utilise comme catalyseur basique des hydroxydes ou 
des alcoolates alcalins, de preference de sodium ou de potassium. 
35 dans les proportions de 0,5 k 10 moles % et de preference de 4 
k 8 moles % par rapport aux diols. 

15 • Froc^de suivant la revendication 1, caracterise 
par le fait qu'on utilise comme catalyseur du m£tbylate de sodium 
en solution dans le methanol. 
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16. Composes de formule 

R- CHOH-C^O-ZCHg -CHOH - CHg- O^J H (I) 

dans laquelle R designs un radical ou un melange de radleaux ali- 
phatiques, oyoloaliphatiques ou arylaliphatiques, ayant de 7 a 
5 21 atones de carbone, ces radicattx pouvant Stre satur^s ou nan 
satures, lineaires ou ramifies, et pouvant comporter des atonies 
d'oxygene ou de soufre et en partleulier des groupments ether, 
thloether, ou hydroxymdthylene, n est un nombre- quelconque, en- 
tier ou decimal, sup^rleur a n et egal ou lnferieur a 10 et 
10 designe le degre de polymerisation moyen. 

17. Agent de surface non ionique contenant un ou 
plusleurs composes de formule 

R-CHOH-CH 2 -O i «CH 2 -CHOH-CH 2 0^--H (I) 

dans laquelle R designe unmdical ou un melange de radleaux ali- 
15 phatlques, oyoloaliphatiques ou arylaliphatiques, ayant de 7 a 21 
atones de carbone, les chatnes aliphatlques pouvant etre saturees 
ou nan saturees, lineaires ou ramlfiees et pouvant comporter des 
atones d'oxygene ou de soufre et en partleulier des groupements 
ether, thloether ou hydroxymethylene, n est un nombre quelconque, 
20 en tier ou decimal, superieur a 1 et egal ou lnferieur. a 10 et 
designe le degre de polymerisation moyen. 

18. Agent de surface sulvant la revendication 17, 
caracterlse par le fait que les chatnes aliphatlques, saturees* 
ou nan saturees, lineaires ou ramlfiees, comportent 1 a 6 groupe- 

25 nents ether, thloether ou hydroxymethylene. 

19. Agent de surface sulvant la revendication 18, 
caracterlse par le fait que les chalnes aliphatlques, saturees 
ou non saturees, lineaires ou ramlfiees, comportent 2 a 4 groupe- 
ments ether , thloether ou hydroxymethylene. 

50 20 « Agent de surface sulvant la revendication 17, 

caracterlse par le fait que R designe un radical ou un melange de 
radleaux aliphatlques, cycloallphatiques ou arylaliphatiques, les 
chatnes aliphatlques etant saturees ou non satur6es, lineaires ou 
ramlfiees. 

55 21 • Agent de surface sulvant la revendication 17, 

caracterlse par le fait que R designe un radical ou un melange de 
radleaux aliphatlques, cycloallphatiques ou arylaliphatiques, les 
chalnes aliphatlques, saturees ou non saturees, lineaires ou 
ramlfiees, comportant un ou plusleurs groupements ether. 
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22 • Agent de surface suivant la revendication 17, carac- 
t£ris6 par le fait que R d^signe un radical ou un melange de 
radicaux aliphatiques, cycloaliphatiques ou arylaliphatiques, les 
chaines aliphatiques, satur£es ou non satur^es, lin£alres ou 

5 ramifi£es, comportant un ou plusieurs groupements thioether. 

25. Agent de surface suivant la revendication 17, 
caract£rls6 par le fait que R d^signe un radical ou un melange de 
radicaux aliphatiques, cycloaliphatiques ou arylaliphatiques, les 
chaines aliphatiques, satur£es ou non satur£es, lin£alres ou rami- 

10 fi£es, comportant un ou plusieurs groupements hydroxyraS thylfene „ 

24. Agent de surface suivant la revendication 17, carac- 
t£rls£ par le fait que R d£signe un radical ou un melange de 
radicaux aliphatiques, cycloaliphatiques ou arylaliphatiques, les 
chatnes aliphatiques, satur£es ou non satur£es, lin£alres ou 

15 ramifi£es, comportant des groupements £ther et thio€ther. 

25. Agent de surface suivant la revendication 17, carac- 
t£ris6 par le fait que R d£signe un radical ou un melange de radi- 
caux aliphatiques, cycloaliphatiques ou arylaliphatiques, les 
chaines aliphatiques, satur£es ou non satur£es, Unfair es ou rami- 

20 fi£es, comportant des groupements £ther et hydroxym£thyl&ne. 

26. Agent de surface suivant la revendication 17, carac- 
t£ris6 par le fait que R d£slgne un radical ou un melange de radi- 
caux aliphatiques, cycloaliphatiques ou arylaliphatiques, les 
chaines aliphatiques, satur6es ou nonsatur£es, lineaires ou 

25 ramifi^es, comportant des groupements thioether et hydr oxym£ thylfene 

27. Composition cosm£tlque, caract6rls6e par le fait 
qu'elle contient un ou plusieurs composes de formule (I). 

28. Composition de shampooing pour cheveux, caract£rls£e 
par le fait qu'elle renferme un ou plusieurs composes de formule 

50 (I ) dans une proportion de 1 k 80#. 

29. Composition de teinture pour cheveux, caract£ris£e 
par le fait qu'elle contient comme £paississant ou comme support 
de teinture^ou plusieurs composes de formule (I) dans une propor- 
tion de 1 k 8o£. 

35 50. Composition suivant la revendication 27, caract^ri- 

s6e par le fait qu'elle se prfisente sous forme d'une dispersion. 

31 • Composition suivant la revendication 27, caract^ri- 
s6e par le fait qu'elle se pr^sente sous forme d'une Emulsion du 
type "huile dans I'eau". 

40 52. Composition suivant les revendications 30 et 31, 
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caract£ris6e par le fait que la phase dispers£e ou 6mulsionn6e 

est une huile polaire. 

33* Composition selon la re vendi cation 32, caract€ris£e 

par le fait que I'huile polaire est vine huile v6g6tale, un triglyc6- 
5 ride, un alcool gras, un alkyl ester inf^rieur d'acide gras ou un 

solvant organique chlor£. 

34, Composition cosm£tique selon les revendications 

27 * 33 > caract^ris^e par le fait qu'elle peut fctre conditionn6e 

en bonbe aerosol. 
10 35. Composition selon les revendications 27 k 33, 

caract£ris£e par le fait qu'elle contient des produits ou adjuvants 

habituellement utilises en cosm£tique, comme par exemple d'autres 

composes tensio-actifs. 

36. Composition selon la revendlcation 27, caract6rls£e 
15 par le fait qu'en plus des composes de formule (I) elle renferme 

d'autres tensio-actifs non ioniques, cationiques, anioniques, 
amphot&res ou zwitterionlques. 

37. Composition utiltsabl^flans l' Industrie textile 
caract£rls£e par le fait qu'elle renferme un ou plusieurs composes 

20 de formule (I). 



